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BRANZA KONSTRUKCYJNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogdlne dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych z wykonaniem ptyty fundamentowej dla
obiektéw przepompowni i zbiornika retencyjnego w ramach zadania:

~Wzmocnienie terendw inwestycyjnych ,Starego Tartak u” w Barlinku pod rozwoj
dziatalno s$ci turystycznej”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot obgtych specyfikaci

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem piyty fundamentowej dla obiektow przepompowni i zbiornika
retencyjnego w ramach zadania: ,WWzmocnienie terendw inwestycyjnych ,Starego Tartaku” w
Barlinku pod rozwoj dziatalnosci turystycznej”.

W zakres tych robo6t wechodzg m.in.:

roboty przygotowawcze,

roboty ziemne i odwodnienie wykopdw wraz z ich umocnieniem
roboty montazowe sieci kanalizacji deszczowej

budowa studni,

budowa przepompowni sciekdw deszczowych

budowa zbiornika retencyjnego wéd deszczowych

kontrola jakosci.

VVVYVVY

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne =z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami
Beton zwykly - beton o gestosci objetosciowe] powyzej 1,8t/m3 wykonany z cementu, wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw
mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
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Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostatych sktadnikéw, ktore przechodzg przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Zar6b mieszanki betonowej - ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzgdzenia
mieszajgcego lub pojemnika transportowego.

Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dluzszym niz 1 miesigc - z takich samych
skfadnikéw, w ten sam sposob i w tych samych warunkach.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy C fck,cyl/ fck,cube (np. C16/20) klasyfikujgcy beton
pod wzgledem jego wytrzymalosci na $ciskanie. Podstawe klasyfikacji zgodnie z norma PN-
EN 206-1 stanowi wytrzymatos¢ charakterystyczna na sciskanie okreslana w MPa w 28 dniu
dojrzewania na probkach walcowych o srednicy 150mm i wysokosci 300 mm (fck,cyl) lub na
prébkach szesciennych o boku 150mm (fck,cube).

Jezeli w Dokumentacji Projektowej jest mowa o betonie oznaczonym za litera B i symbolem
cyfrowym (wg. Nieobowigzujgcej normy PN-B-06250) nalezy przez to rozumie¢ beton klasy
C fck,cube. np. oznaczenie B20 odpowiada klasie betonu C16/20.Nieobowigzujgcy symbol
literowo - liczbowy (np. B25) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
Sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowana Rb

G (np. beton klasy B25 przy Rb G = 25 MPa).

Nasigkliwo $€ betonu - stosunek masy wody, ktéra zdolny jest wchtong¢ beton do jego
masy w stanie suchym.

Stopie A mrozoodporno sci - symbol literowo - liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagana liczbe
cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych przy ktérej ubytek masy jest mniejszy
niz2%.Wyrézniamy stopnie, tj. F25, F50, F100, F150, F200, F300, gdzie liczby oznaczajg
ilos¢ cykli zamrazania i odmrazania, ktére beton znosi bez utraty wartosci,

Stopie n wodoszczelno sci - symbol literowo - liczbowy (np. W4) klasyfikujgcy beton pod
wzgledem przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotna wartosc
cisnienia. wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe. Jest to odpornos¢ betonu
stwardniatlego na przenikanie wody; stopnie wodoszczelnosci (W2, W4, W6, W8, W10, W12)
okreslono zgodnie z norma PNB- 06250.

Szczelina dylatacyjna - celowo wykonana przerwa w masie betonowej, odpowiednio
wykonczona i uszczelniona, umozliwiajgca wydtuzanie i kurczenie sie ptyt konstrukciji,
Izolacje - warstwy budowlane spetniajgce w zaleznosci od przeznaczenia funkcje izolacji:
wodochronnej (przeciwwilgociowej, przeciwwodnej i parochronnej), cieptochronnej,
ogniochronnej, przeciwhalasowej i przeciwkorozyjnej i wykonane jako: powlokowe
(nanoszone natryskiem lub przez malowanie), warstwowe (z zapraw, materiatdw rolowanych
i ptytowych klejonych), strukturalne (iniekcje, dodatki do betonéw, impregnacja).

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce roboét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogélne™.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg i poleceniami Inzyniera (inspektora nadzoru).

2. MATERIALY

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie statloscig cech fizycznych
I jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci

2.1 Beton
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Mieszanka betonowa moze by¢ produkowana wylgcznie na podstawie zatwierdzonej
przez Inzyniera (Inspektora nadzoru) receptury laboratoryjnej. Nalezy projektowac i
specyfikowa¢ beton zgodnie z wymaganiami z PN-EN 206-1:2003 oraz krajowym
uzupetnieniem tej normy t.j. PN-B-06265:2004. Skiad mieszanek betonowych opracowuje
Wykonawca lub producent betonu towarowego na podstawie wynikbw badan materiatow,
wyzej wymienionej normy, ogoélnie stosowanych metod projektowania sktadu betonu oraz
laboratoryjnych badan probek. Wytwornia betonéw powinna mie¢ odpowiednie zaplecze
magazynowe dla cementu i kruszywa oraz by¢ w pelni zautomatyzowana (dozowanie,
odwazanie, czas mieszania i oprézniania). Wytwornia podlega akceptacji Inzyniera.
W przypadku kazdej dostarczanej partii betonu przed roztadowaniem betonu w punkcie
przyjecia Wykonawca winien przedtozy¢ dokumenty dostawy zawierajgce, co najmniej
nastepujace informacje:
nazwe lub numer skfadu betonu towarowego,
numer serii dokumentu dostawy,
date,
numer betonowozu,
nazwe nabywcy,
nazwe i lokalizacje miejsca budowy,
gatunek lub opis mieszanki betonu, tgcznie z minimalna zawartoscig cementu, jezeli
zostata okreslona,
okreslona urabialnosé,
typ cementu,
maksymalna nominalna wielkos¢ ziarna kruszywa,
rodzaj lub nazwe domieszki, jezeli zostata dodana,
ilos¢ betonu w metrach szesciennych,
godzinne zatadunku,
W dokumencie Wykonawca winien przewidzie¢ puste miejsce na dodatkowe pozycje,
ktére moga by¢ wymagane, oraz na wpisanie nastepujgcych informacji po
dostarczeniu betonu na Teren Budowy:
godzina wyjazdu i przyjazdu ciezarowki,
godzina zakonczenia roztadunku,
informacje o dodatkowej ilosci wody oraz podpis osoby odpowiedzialnej na Terenie
Budowy.
Nalezy uzy¢ betonu klasy B 20(norma PN-B-06250). Odpowiednik Klasy C16/20 Wg normy
PN-EN 206-1.
Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie polskie normy
musi spetnia¢ nastepujgce wymagania czyli:
-nasigkliwosé-do 5%
-mrozoodpornosé
— ubytek masy nie wiekszy niz 5%, spadek wytrzymatosci na scinanie nie wiekszy niz 20%
pol150 cyklach zamrazania i odmrazania(f150)
- Stopnien wodoszczelnosci betonu wg PN-88/B-06250 wodoszczelnosé- wieksza od
0,8MPa(W8)
-wskaznik wody i cementu (w/c) nie ma by¢ mniejszy niz 0,5

VVVVVVY VVVVVYVY
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2.2 Cement

Do produkcji betonu nalezy stosowa¢ cement zgodny z norma PN-EN197-1.
Nie wolno uzywa¢ cementdw bardzo szybko wigzacych, szybko wigzgcych, cementow
siarczanowych ani cementdw o wysokiej zawartosci tlenku glinowego i cementow
zawierajgcych chlorek wapniowy. Cement powinien wykazywa¢ odpornos¢ na agresywne
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oddziatywanie $rodowiska (a w szczegolnosci wad), w ktérym pracowac¢ bedzie beton. W
zwigzku z powyzszym powinno sie przeprowadzi¢ ocene trwatosci hydrotechnicznych,
réwniez innych mediéw, z ktorymi bedzie miat stycznosé beton (np. scieki, osady). Z uwagi
na mozliwos¢ reaktywnego dziatania kruszywa z alkalicznymi skfadnikami cementu nalezy
stosowa¢ cementy niskoalkaliczne (NA) wg PN-B-19707:2003, chyba, ze na podstawie
wynikéw przeprowadzonych przez Wykonawce badan Inzynier uzna kruszywo za
niereaktywne.

Magazynowanie:

cement pakowany (workowany) - skilady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki
lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

-cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach). Skfadowanie cementu luzem dopuszczalne jest wyilgcznie za zgoda Inzyniera.
Podioza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podiogi
magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

-10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

-po uptywie terminu trwalosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania
w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne Swiadectwo jakosci powinna byc¢
przechowywana osobno w spos6b umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

2.3 Domieszki do betonu

Chemiczne domieszki do betondéw winny spetiaé wymagania normy PN-EN 934-
2:2002 a ich stosowanie winno by¢ zgodne z wymogami okreslonymi w normie PN-EN 206-
1:2003.

Domieszki Wykonawca mozna zastosowac w celu:

» zwiekszenia urabialnosci betonu bez zwiekszania stosunku wody do ceme

» uzyskania kontrolowanego i ograniczonego opdznienia tezenia betonu,

» zwiekszenia trwalosci betonu,

» ograniczenia odsgczania wody i zwigzanego z tym osiadania i pekania betonu.
Bez pisemnego zalecenia lub zgody Inzyniera nie wolno stosowa¢ domieszek do betonow
i cementow zawierajgcych dodatki. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje
stosowania domieszek, zgoda na zastosowanie domieszek nie zostanie wydana, chyba, ze
dowiedzie sie wyraznych korzysci technicznych ptyngcych z ich uzycia, jakich nie mozna
uzyskac, stosujgc zwykte skiadniki mieszanki betonowej. Do betonu mozna dodawac
wylgcznie domieszki ptynne. Musza one speiaé przyjete normy, nie mogg zawieraé
chlorkéw ani innych substancji mogacych mieé¢ negatywny wptyw na projektowane parametry
betonu lub powodujgcych korozje zbrojenia. Niedozwolone jest stosowanie domieszek
nadmiernie hamujacych lub przyspieszajgcych czas tezenia betonu. Stosowanie domieszek
wykorzystywanych do produkcji betonu ptynnego oraz domieszek dodawanych w miejscu
lania betonu bedzie dozwolone wylgcznie w szczegdlnych okolicznosciach, gdy wykazane
zostang wyrazne korzysci techniczne ptyngce z ich uzycia. Receptury betonu z domieszkami
musi opracowa¢ laboratorium autoryzowane przez dostawce (producenta) tychze
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domieszek, a ich skutecznos¢ musi spetnia¢ wymagania Kontraktu. Na potrzeby zwigzane z
zatwierdzeniem Wykonawca winien przekazaé¢ Inzynierowi nastepujgce
informacije:

> wielkos¢ dozowania,

» charakterystyczne szkodliwe efekty dodania zbyt malej dawki lub przedawkowania,
jezeli takie istniejg, nazwe (nazwy) chemiczne gtéwnych skfadnikow aktywnych
domieszki,

» potwierdzenie, ze domieszka jest wolna od chlorkéw, deklarowana przez producenta
zawarto$¢ alkaliow rozpuszczalnych w kwasie, wyrazona jako rownowazny tlenek
sodu do masy, twierdzenie, czy domieszka powoduje napowietrzanie betonu przy
zastosowaniu jej w ilosci zalecanej przez producenta, termin waznosci i warunki, w
jakich Wykonawca winien przechowywaé¢ domieszki.

Ponadto wtasciwos¢ i skutecznos¢ domieszki Wykonawca winien sprawdzic, przygotowujac
zarobi kontrolne z cementami, kruszywami i innymi materialami stosowanymi w pracach
budowlanych. Jezeli zachodzi koniecznos¢ réwnoczesnego uzycia dwoch lub wiekszej ilosci
domieszek w tej samej mieszance betonowej, Wykonawca winien wéwczas dostarczyé
danych do oceny ich wzajemnego oddziatywania i zapewnienia ich zgodnosci. Przydatnosc
te Wykonawca winien sprawdzi¢ w badaniach wstepnych.

Zabronione jest w produkcji betonu towarowego stosowanie rownoczesne domieszek do
betonu réznych producentow.

2.4 Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno by¢ zgodne z PN-EN 12620:2004
Rodzaj kruszywa, jego uziarnienie i wiasciwosci, np. ksztalt ziaren, mrozoodpornosc,
Scieralnosc¢, zawartos¢ pytéw, nalezy dobrac biorgc pod uwage:
nazwa producenta,
realizacje robot,
przeznaczenie betonu,
warunki srodowiska, na ktére bedzie narazony beton,
wszelkie wymagania dotyczgce odstonietego kruszywa lub kruszywa przy
mechanicznym wykanczaniu powierzchni betonu Maksymalny nominalny gérny
wymiar ziaren kruszywa nalezy dobiera¢, uwzgledniajgc otuline zbrojenia oraz
minimalna szerokos¢ przekroju elementu. Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa
musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umocnionym i czystym
podtozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

VVVYY

2.5 Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004

2.6 Stal zbrojeniowa

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali klasy od A-O do A-Ill N powinny byc¢
zgodne z wymaganiami okreslonymi w PN-81/H-84023 i PN-82/H-93215. Do kazdej partii
stali zbrojeniowej dostarczanej na budowe wytwérca zobowigzany jest zalgczyc
zaswiadczenie o jakosci (atest) stwierdzajgce zgodno$S¢ wyrobu z wymogami norm
panstwowych. Kazdy krgg lub wigzka pretéw stali dostarczanej na budowe powinna by¢
zaopatrzona, co najmniej w dwie przywieszki, na ktérych nalezy podaé¢ w sposob trwaly:
znak wytworczy, srednice nominalna, znak stali, numer wytopu lub partii, znak obrobki
cieplnej. Dostarczona na budowe kazda partie stali zbrojeniowej nalezy poddaé¢ kontroli
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sprawdzajgc: zgodnos¢ atestu z zamrowieniem oraz cechami o0znaczonymi na
przywieszkach zalgczonych do kregow i wigzek pretow. Ponadto, nalezy sprawdzi¢ wyglad
powierzchni, wymiary, mase oraz prostoliniowos¢ pretow dostarczonych w wigzkach.
Dostarczana na Teren Budowy stal zbrojeniowa, jak réwniez gotowe do wbudowania
elementy zbrojenia (prety) powinny by¢é sktadowane na odpowiednio do tego celu
przystosowanych skladowiskach, ktore zabezpieczalyby je przed zanieczyszczeniami,
wplywem czynnikow atmosfery oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

2.6.1 Przechowywanie, czyszczenie i zabezpieczenie  zbrojenia stalowego

Zbrojenie  Wykonawca winien przechowywa¢ na drewnianych podporach na
nieprzepuszczalnym, gestym betonie lub nawierzchni bitumicznej, przygotowanych do tego
celu. Piyty musza by¢ wolne od pyiu, piasku, gleby lub innych materialéw, ktére moga
przedostac¢ sie na teren skfadowania niesione wiatrem, w wyniku odbywajgcego sie ruchu
kotowego lub pieszego albo w inny sposéb. Wymagania te znajdujg zastosowanie zaréwno
w odniesieniu do miejsc wyznaczonych na zginanie i oczyszczanie zbrojenia, jak i do
punktow przechowywania zbrojenia prefabrykowanego. Wykonanie podtoza z betonu lub ptyt
bitumicznych Wykonawca winien zakonczy¢ przed przyjeciem pierwszych partii zbrojenia na
Teren Budowy. Podczas montazu zbrojenie musi byé oczyszczone z luznej zgorzeliny
walcowniczej i rdzy, nie moze tez by¢ zanieczyszczone smarami, brudem, olejem, farba,
gleba, siarczanami, chlorkami ani innymi substancjami moggcymi pogorszy¢ wiasciwosci
spajajgce lub zapoczatkowa¢ albo nasili¢ korozje zbrojenia. Przed rozpoczeciem
betonowania Wykonawca winien podda¢ zbrojenie kontroli koncowej, a w przypadku
stwierdzenia jakichkolwiek brakow i wad naprawi¢ je, stosujgc zatwierdzona przez Inzyniera
metode.

2.7 Stalowe elementy konstrukcji  zelbetowych
O ile PW nie podajg inaczej, nalezy stosowac:
2.7.1 Wyroby walcowane gotowe

Wykonanie ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998 -dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 - dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
Katowniki wg PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 - krzywizna ramion nie
powinna przekracza¢ 1 mm/m.
Blachy
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 - tolerancje wymiarowe wg normy
Blachy grube wg PN-80/H-92200 - tolerancje wymiarowe wg normy
Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127- tolerancje wymiarowe wg normy
Bednarka wg PN-76/H-92325- tolerancje wymiarowe wg normy
Prety okragte wg PN-75/H-93200/00- tolerancje wymiarowe wg normy/

2.7.2 Ksztattowniki zimno gi  ete

Wykonanie ze stali konstrukcyjnej weglowej zwykiej jakosci StOS, St3SX, St3Sy.
Dilugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.7.3 Laczniki

Jako tagczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.
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2.7.4 Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu

elektrod otulonych
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

2.7.5 Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

VVY VVVVVVVYVYY

sruby z tbem szesciokagthym wg PN-EN-1SO 4014:2002 srednio dokladne klasy:
dla srednic 8-16 mm - 4.8-1

dla srednic powyzej 16 mm - 5.6-lI

stan powierzchni wg PN-EN 26157-3

olerancje wg PN-EN 20898-7:1997

wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034,;2002

wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czesciowo zast. PN-EN 20898-
2:1998

podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

3.0 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST D-M.00.00.00
Do wykonania robot betonowych nalezy uzy¢ nastepujgcego sprzetu:

VVVVVVYVYYVYYVY

betonomieszarki samochodowe,

samochodowa pompa do mieszanek,

wibratory pogragzane i listwowe,

stalowych grodzic,

deskowania ptytowe sredniowymiarowe systemowe,
urzgdzenia do prostej obrdbki stali zbrojonej,
zageszczarki ptytowe,

dzwig samojezdny,

spawarki,

narzedzia reczne.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera (inspektora nadzoru).

4.0 TRANSPORT

Do transportu materiatldw stosowanych do wykonania robot betonowych nalezy uzy¢

nastepujacych srodkéw transportu:

>
>

samochdd - mieszarka do transportu mieszanki betonowej,
przyczepa do transportu stali zbrojeniowej i diuzyc

W przypadku dostarczenia betonu z wytworni nalezy zastosowac do zalecen dotyczgcych
jego transportu podanych nizej.
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4.1. Ogolne zasady transportu

Mase betonowa nalezy transportowaé srodkami nie powodujgcymi
-naruszenia jednorodnosci masy
-zmian w skladzie masy w stosunku do stanu poczatkowego
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zageszczenia i rodzaju konstrukcji .

4.2. Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi tzw.
gruszek nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania
z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czas twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.

4.3. Czas transportu betonu

Czas transportu i wbudowania betonu mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
90 min przy temperaturze +150C
70 min przy temperaturze +200C
30 min przy temperaturze +300C

5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Uwaga ogdlna

Roboty betonowe przewidziane do realizacji w niniejszej ST obejmujg wykonanie
oprocz zasadniczych - piyt fundamentowej, nastepujgce elementy budowlane mogace
wystgpi¢ na budowie:

» warstwy podktadowe i spadkowe,

» posadowienie prefabrykowanych zbiornikéw PD, PS oraz zbiornika retencyjnego na
fundamencie,

» kotwienie zbiornikéw do podtoza fundamentowego,

Ponadto, roboty towarzyszgce zwigzane z elementami w/w konstrukcji w postaci:
» izolacje powierzchniowe powtokowe z mas bitumicznych,

Wykonanie robét powinno by¢ poprzedzone odbiorem przez Inzyniera (inspektora nadzoru)
podtoza na poziomie posadowienia pod wzgledem przydatnosci gruntu do posadowienia
piyty. Wykonawca przedstawi Inzynierowi (inspektorowi nadzoru) do akceptacji projekt
organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg
wykonywane roboty betonowe.

5.2 Fundamentowanie

Wykopy pod fundamenty nalezy wykonac w taki sposdb, aby nie nastgpito naruszenie
naturalnej struktury gruntu rodzimego ponizej podstawy fundamentu.
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Przed rozpoczeciem robot fundamentowych nalezy sprawdzi¢ stan podtoza w sposob
przewidziany do badania gruntéw metodami polowymi. W zaleznosci od otrzymanych
wynikéw badania nalezy sprawdzi¢ aktualnosc¢ lub skorygowac projekt techniczny
fundamentéw. Jezeli zachodzi konieczno$é wyréwnania podtoza do projektowanego
poziomu posadowienia (np. wskutek przekopania albo usuniecia stabego gruntu), mozna
stosowac podsypke piaskowo-zwirowg lub chudy beton. Warstwa betonu nie powinna by¢
grubsza od 1/4 szerokosci fundamentu.

Zelbetowe fundamenty bezposrednie nalezy wykonywa¢ na uprzednio utozonej warstwie
dobrze ubitego chudego betonu (klasy C8/10) o wilgotnej konsystencji. Grubosé warstwy
chudego betonu powinna wynosi¢ co najmniej 6 -10cm.

Swiezo utozong mieszanke betonowg w fundamentach bezposrednich nalezy chroni¢ przed
wstrzgsami oraz uderzeniami przez co najmniej 36 godz. od zakonczenia betonowania w
warunkach, gdy temperatura otoczenia nie spadia ponizej +10°C. W przypadkach
wystgpienia nizszej temperatury, czas ochrony betonu w okresie jego wigzania i twardnienia
nalezy przedtuzyc.

5.3 Elementy betonowe i zelbetowe wykonywane na mokro
5.3.1 Deskowanie

Zaleca sie stosowanie dekowan systemowych, zwanych inaczej urzgadzeniami
formujacymi, okreslanych klasyfikacyjnie jako deskowania przestawne, rozdzielcze drobno,
srednio lub wielkowymiarowe. Przed przystgpieniem do betonowania, powierzchnie
deskowania nalezy powlec mozliwie cienka warstwa srodka zmniejszajgcego przyczepnosc
betonu do deskowania. Nie nalezy dopusci¢ do zanieczyszczenia srodkami zmniejszajgcymi
przyczepnos$¢ betonu powierzchni przerwy roboczej, pretdw zbrojenia oraz elementow
stalowych wbudowanych w konstrukcje. Srodki zmniejszajgce przyczepno$é betonu nie
moga zniszczyc¢ jego struktury. Deskowania i zwigzane z nim rusztowania powinny w czasie
ich eksploatacji zapewni¢ sztywnosc i
niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Konstrukcja deskowane powinna
umozliwiac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc ich uzycia.

5.3.2 Przygotowanie i monta z stali zbrojeniowe;j

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali klasy od A-O do A-lll powinny byc¢
zgodne z wymaganiami norm. Prace zwigzane z gieciem, cieciem, montazem, uktadaniem,
transportem i magazynowaniem zbrojenia Wykonawca winien wykonywa¢ zgodnie z
wymaganiami normy ENV 13670-1:2000 Wykonywanie konstrukcji betonowych. Cz. 1:
Uwagi ogolne. Ksztalty gietych pretow zbrojeniowych musza by¢ zgodne z norma ENV
13670-1:2000. Prety Wykonawca winien zgina¢ powoli i réwno, nie wolno ich odginac¢ i
ponownie gig¢ ani zgina¢, gdy ich temperatura wynosi ponizej 5°C. Materiat zbrojenia
Wykonawca winien docigé¢ tak, aby objgé nim wszystkie szczegoty konstrukcji, przewidujgc
zapas na wykonanie zakladek. Giecie musi by¢ wykonane przed umieszczeniem zbrojenia
na jego docelowe] pozycji. Niedozwolone jest jego nagrzewanie lub spawanie. Prety i
materiat zbrojenia Wykonawca winien gig¢ na zimno, uzywajac albo gietarki, albo dziurownic
kowalskich i hakow. Podczas przygotowywania pretéw i materialu zbrojenia nie wolno
nagrzewa¢ ani spawac. Zbrojenie Wykonawca winien montowa¢ zgodnie z tolerancja
odpowiednia dla danej konstrukcji. Wykonawca winien je trwale zamocowa¢ we wiasciwym
miejscu, wigza¢ drutem oraz za pomocg blokéw betonowych albo przy uzyciu innych
zatwierdzonych rozporek. Umiejscowienie rozporek i sposéb ich zastosowania musi zostaé
zatwierdzony. Betonu ani zbrojenia nie wolno cig¢ bez uzyskania na to pisemnego
zezwolenia. Zadne elementy nie mogg przeszkadzaé we wilasciwym rozmieszczeniu
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zbrojenia, ktérego czesci musza by¢ nie tylko wlasciwie umieszczone, ale réwniez musza
pozostaé nienaruszone podczas lania i tezenia betonu. Zbrojenie nie moze by¢
zanieczyszczone $rodkiem zapobiegajgcym przywieraniu lub inna substancja, ktéra moze
przeszkodzi¢ idealnemu potgczeniu stali i betonu. Po uzyskaniu aprobaty zbrojenie
wykonane z migkkiej stali moze zosta¢ chwilowo odgiete w miejscach polgczenia konstrukciji.
Wykonawca winien to zrobi¢ z zachowaniem ostroznosci, do osiggniecia minimalnego
wewnetrznego kata zginania rownego czterem $rednicom preta i w taki sposob, aby unikng¢
uszkodzenia betonu podczas zginania i ponownego prostowania. Niedozwolone jest zginanie
pretéw i materialu zbrojenia o wysokiej plastycznosci w miejscach potgczenia konstrukcji.
Zbrojenie wykonane ze stali o wysokie] plastycznosci nie moze byC narazone na
uszkodzenia mechaniczne ani na wstrzasy przed zalaniem go masa betonowa. Ponizej
przedstawiono dozwolone tolerancje dotyczace rozmieszczenia catosci zbrojenia w
ukohczonym elemencie robot:

» rzeczywista warstwa betonu pokrywajgca catos¢ zbrojenia razem z potgczeniami nie
moze by¢ ciensza niz okreslone pokrycie nominalne minus 5 mm,

» w przypadkach gdy zbrojenie jest umieszczone wzgledem tylko jednej powierzchni
elementu, np. prosty pret w plycie, rzeczywista warstwa pokrywajgca betonu nie
moze by¢ wieksza niz wymagane pokrycie nominalne plus:

» rzeczywista warstwa betonu pokrywajgca catos¢ zbrojenia razem z potgczeniami nie
moze by¢ ciensza niz okreslone pokrycie nominalne minus 5 mm,

» w przypadkach gdy zbrojenie jest umieszczone wzgledem tylko jednej powierzchni
elementu, np. prosty pret w plycie, rzeczywista warstwa pokrywajgca betonu nie
moze by¢ wieksza niz wymagane pokrycie nominalne plus:

-5 mm w przypadku pretéw wielkosci 12 mm lub mniejszych,
-10 mm w przypadku pretow powyzej 12 mm, ale mniejszych lub réwnych 25 mm,
-15 mm w przypadku pretdw przekraczajgcych 25 mm.

5.4. Roboty betonowe
5.4.1. Zalecenia og0lne

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ po wykonaniu przez Wykonawce
zaakceptowanej przez Inzyniera (inspektora nadzoru) dokumentacji technologiczne.
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.
Wykonywanie masy betonowej powinno odbywa¢ sie na podstawie recepty roboczej
uwzgledniajgceyj:
- pojemnosc¢ i rodzaj betoniarki,
- sposOb dozowania sktadnikow,
- zawilgocenie kruszywa.
Na recepcie roboczej powinna ponadto by¢ dokladnie okreslona jakos¢ skladnikéw,
konsystencja masy oraz najkrotszy czas mieszania. Dane dotyczgce mieszanki roboczej
powinny by¢ umieszczone w sposob trwaly na tablicy, w odniesieniu do 1 m3 betonu i do
jednego zarobi. Tablice powinny by¢ ustawiane w poblizu miejsca mieszania betonu.

5.4.2. Wytwarzanie i uktadanie mieszanki betonowej

a) Dozowanie sktadnikow
Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo z dokladnoscia:
2% - przy dozowaniu cementu i wody
3% - przy dozowaniu kruszywa
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Przy dozowaniu skiadnikébw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzana ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

b) Mieszanie sktadnikow
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2
minuty.

¢) Uktadanie mieszanki betonowej
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowosé
wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:

» wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.

» wykonanie zbrojenia

» przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy
roboczej

» wykonanie wszystkich robot zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin
dylatacyjnych

>

prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementow kotwigcych
zbrojenie i deskowanie

» gotowos$¢ sprzetu i urzagdzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze
Smieci, brudu, ptatkow rdzy. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub
innych materiatdw powinny by¢ powleczone srodkiem uniemozliwiajacym przywarcie betonu
do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie
drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda. Powierzchnie uprzednio utozonego
betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementow wbudowanych w
konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i

szkliwa cementowego oraz powleczone systemowo zaprawa kontaktowa.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych
warunkéw ogdlnych:

» W czasie betonowania nalezy stale obserwowac¢ zachowanie sie deskowane i

rusztowan,

» szybkos$¢ i wysoko$é wypetnienia deskowania mieszanka betonowa powinny byc¢
okreslone wytrzymaloscig i sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie swiezo
utozonej mieszanki,

» mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzeni na ktéra spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawa¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokos¢ 8,0 m).
mieszanke betonowa nalezy ukladaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,
badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm zageszcza a:
wibratorami wgtebnymi;
do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (taty) wibracyjne.

w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie
zabezpieczona przed nadmierna utrata wody,

w czasie deszczu utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwitocznie chroniona
przed woda opadowa;

w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone
zbrojenie utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo
stosowac¢ zageszczanie reczne za pomocg sztychowania.

» Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w
dzienniku robot, w ktérym powinny by¢ podane:

-data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci lub czesci budowili,

A\
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-wytrzymatos¢ betonu na sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych,
konsystencja mieszanki betonowej.

d) Zageszczaniem betonu

Mieszanka betonowa powinna by¢é zageszczana za pomocg urzgdzeh
mechanicznych i w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilos¢
powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od
dopuszczalnej. Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych
o konsystencji cieklej i pofciektej lub, gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala
na uzycie wibratorow pograzanych. Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy
stosowac nastepujgce warunki:

» Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute
butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w plaszczyznie poziomej

» Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa
wibratora

» Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiac¢ butawe na gtebokosc
5-8 cm w warstwe poprzednia i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie
20-30 sek po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym

» Przy stosowaniu wibratorow pograzanych odlegtos¢ sgsiednich zagtebien wibratora
nie powinna by¢ wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora.
Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7m

» Grubos¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie powinna by¢é wieksza od
1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator w czasie pracy
powinien by¢ zaglebiony na 5-10 cm w dolna warstwe poprzednio utozonej
mieszanki.

» Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorbw pogrgzanych, predkosc
posuwu wibratoréw powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu
typowa wibratorow powinny by¢ ustalone doswiadczalnie dla kazdego rodzaju
mieszanki betonowej

> Belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu
piyt i charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na catej diugosci

» Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka (lata) wibracyjna w
jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek.

» Przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na
kolejnych stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10-20 cm.
Grubos¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekracza¢ w
konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w Kkonstrukcjach zbrojonych
podwdjnie - 12 cm.

» Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow
nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie
wibratorow powinno byc¢ trwate i sztywne.

5.4.3. Warunki atmosferyczne przy ukltadaniu mieszan ki betonowej i wi gzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych
niz plus 5° C zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem W wyjatkowych przypadkach dopuszcza
sie betonowanie w temperaturze do -5° C. jednak wymaga to zgody Inzyniera (inspektora
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nadzoru) oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +10° C w chwili uktadania
i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

b) Zabezpieczenie podczas opaddw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposob postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Betonu nie mozna robi¢ przy uzyciu materiatbw wystawionych na dziatanie mrozu
chyba, ze zostanie przywrécona ich wiasciwa temperatura. Betonowania nie wolno
wykonywa¢ na zamarznietym podiozu ani w zamarznietym szalunku. Przy przewidywaniu
spadku temperatury ponizej 0° C w okresie twardnienia betonowania nalezy wczesniej
podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji. Do czasu osiggniecia przez beton wytrzymatosci 5 N/m2
temperatura uktadanego betonu nie moze by¢é w zadnym punkcie nizsza niz 5°C dla betonu
opartego o cementy CEM | oraz 10 ° C dla betonoéw opartych o cementy grupy CEM Il i CEM

[ll. Betonowanie w temperaturze powietrza nizszej niz 2°C jest dozwolone wytgcznie, jezeli:

» kruszywa i woda domieszkowa sg wolne od sniegu, lodu i szronu,

» zadna z powierzchni, z ktorymi Swiezy beton bedzie sie stykal, tgcznie z

szalowaniem, zbrojeniem,

» stalg sprezajgcg i betonem stwardniatym, nie zawierajg sniegu, lodu i szronu, a ich

temperatura jest zblizona do temperatury swiezego betonu,

» temperatura Swiezego betonu w momencie ukladania i wlewania do szalowania nie

jest nizsza niz 5°C lub 10 °C w zaleznosci od stosowanego rodzaju cementu.

Wykonawca winien utrzymywa¢ wymagana temperature betonu. Po uzyskaniu

odpowiedniego zatwierdzenia mozna zastosowac nastepujgce metody:

» podgrzewanie wody zarobowej i kruszywa. Jezeli woda jest podgrzewana powyzej
60°C, Wykonawca winien ja zmiesza¢ z kruszywem, zanim zetknie sie z cementem,
maksymalna temperatura wody zarobowej nie moze przekracza¢ 85°C,
zwiekszenie zawartosci cementu w mieszance,
stosowanie cementu wyzszej marki lub domieszki przyspieszajgcej proces
twardnienia betonu(domieszki zimowe) nie zawierajgcego chlorkdw, nie zalecane sg
domieszki przyspieszajgce oparte o zwigzki rodaninowe. Stosowanie domieszek
przyspieszajgcych twardnienie betonu winno by¢ laczone ze stosowaniem
plastyfikatoréw lub super plastyfikatoréw przy zagwarantowanej przez producenta
zgodnosci stosowanych domieszek do betonu, domieszki winny pochodzi¢ od
jednego producenta,
pokrywanie gérnych powierzchni elementéw materiatem izolacyjnym,
ostanianie swiezo potozonego betonu od wiatru,
stosowanie ogrzewanej ostony szczelnie pokrywajgcej swiezo potozony beton, ze
szczegolnym zwréceniem uwagi na przeciwdziatlanie nadmiernemu parowaniu wody
oraz powierzchniowemu nasyceniu dwutlenkiem wegla przez produkty procesu
spalania,

» stosowanie podgrzewanych elementéw szalowania, z zachowaniem $rodkéw
ostroznosci majgcych na celu zapobieganie nadmiernemu parowaniu wody. Beton,
ktory zostanie uszkodzony przez mr6z w wyniku niedopetnienia niniejszych
warunkow, Wykonawca winien wymieni¢ . Wykonawca winien podjg¢ odpowiednie
kroki w celu zapobiezenia uszkodzeniu betonu w wyniku zamarzniecia wody
zgromadzonej w wykonanych zagiebieniach i innych szczelinach. Jezeli zaglebienie
lub szczelina posiada odprowadzenie wody, nie mozna go blokowa¢. Gdy nie ma
odprowadzenia, Wykonawca winien poczyni¢ przygotowania na wypadek wystgpienia

Y V

YV VYV
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mrozu. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony
przed zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa

5.4.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Metody zwigzane z dojrzewaniem i zabezpieczeniem betonu Wykonawca winien
zaprojektowac tak, aby beton byt chroniony przed przedwczesnym wysychaniem, pekaniem
plastycznym, przed wyptukiwaniem betonu przez deszcz i wody ptynace, przed gwattownym
oziebianiem i wysokimi wewnetrznymi gradientami temperatury, przed niskimi temperaturami
I mrozem, przed wibracjami i uderzeniami. Pielegnacja swiezego betonu powinna
zabezpieczac beton przed utrata wody niezbednej dla wigzania elementu i przeciwdziatac¢
powstawaniu rys skurczowych. Polega ona gtownie na utrzymywaniu zewnetrznych
powierzchni betonu w stanie wilgotnym przez:

» polewanie lub spryskiwanie woda,

» odstoniecie powierzchni betonowych zwilzonymi matami jutowymi, bawetnianymi,
stomianymi lub wt6knina geotechniczna,

» wykonanie obrzezy w postaci watkbw z zaprawy (na poziomych powierzchniach
betonu) i zalanie woda warstwa o gtebokosci 2-3 cm; przy temperaturze ponizej +5°C
betonu nie nalezy polewac, a przed utrata wilgoci chroni¢ przez przykrywanie folia,

» wykonanie powlok z preparatbw do ochrony powierzchniowej Swiezego betonu
nanoszonych zwykle metoda natryskowa. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250 W czasie dojrzewania betonu
elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami drganiami.

5.5.5. Usuwanie deskowania

Szalowania nie wolno demontowa¢ do czasu, az struktura betonu nabierze
wystarczajgcej wytrzymatosci do utrzymania bez nadmiernego odksztalcenia sie wlasnhej
masy oraz roznych obcigzen konstrukcyjnych i Innego rodzaju, ktére bedzie musiata
utrzymac. Beton musi rowniez wystarczajgco dojrze¢, aby mogt sie przeciwstawi¢c moggcym
go uszkodzi¢ sitom fizycznym i mrozowi. Szalowanie mozna demontowa¢ wytgcznie po
uzyskaniu stosownego pozwolenia. Operacje zwigzane z demontazem lub usuwaniem form,
szalowania lub deskowania Wykonawca winien wykonywa¢ wytgcznie pod bezposrednim
nadzorem uprawnionego majstra Catkowite rozmontowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po
uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu okreslonej na probkach
przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukciji.

6.0 KONTROLA JAKO SCI

Roboty nalezy prowadzi¢ w obecnosci Inzyniera (inspektora nadzoru). Kontroli
podlega przygotowanie podioza deskowanie, utozenie zbrojenia, uktadanie warstwy betonu
wraz z rzednymi wierzchu betonu. Produkcja i ukladanie mieszanki betonowej oraz
pielegnacja betonu musza by¢ poddane kontroli jakosci. Kontrola ta sprowadza sie do
kontroli produkcji i kontroli zgodnosci z norma PN-EN 206-1. Procedury badania mieszanki
powinna by¢é zgodna z PN-EN 12350.Sklad mieszanki nalezy kazdorazowo oznaczac
laboratoryjnie. Nalezy sprawdza¢ kazdorazowo klase betonu przez pobranie probek oraz
wykonanie badan wytrzymatosciowych na sciskanie.
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7.0 OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest:
[m3] — dla kruszywa w celu przygotowania podioza (piasku), betonu podktadowego, betonu
konstrukcyjnego
[m2] — dla szalunku ptyty fundamentowe]
[t] — dla ilosci zbrojenia konstrukcyjnego
[m2] — dla pionowej i poziomej izolacji bitumicznej (jednostka m2 przy uwzglednieniu
potozenia trzykrotnej warstwy — zgodnie z PB)

llos¢ robot okresla sie na podstawie Rysunkow projektowych z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera (inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

8.0 ODBIOR ROBOT

Podstawa dokonania odbioru jest:

- zgtoszenie przez Wykonawce w Dzienniku Budowy zakonczenia robét podlegajacych
odbiorowi zanikajgcych.

- stwierdzenie przez Inzyniera (inspektora nadzoru) zgodnosci odbieranych robét z
dokumentacja techniczna i zmianami zaaprobowanymi przez Inzyniera (inspektora nadzoru).
- uzyskanie pozytywnych wynikéw odpowiednich badan wykonanych zgodnie z punktem 6
niniejszej Specyfikacji oraz przediozenie przez Wykonawce atestdw na zastosowane
materiaty.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykonac zakres robot wymieniony w p. 1.2 niniejszej ST.
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robot, w oparciu o wyniki
pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonanych robot obejmuje m.in.:

-zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji,

-0czyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

-taczenie pretdéw, w tym spawane ,na styk" lub ,na zaktad",

-przygotowanie podtoza pod fundamenty (podsypka, podbeton),

-montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja
projektowa i niniejsza ST,

-wykonanie dekowan i rusztowan,

-oczyszczenie deskowania,

-przygotowanie i transport mieszanki,

-utozenie mieszanki betonowej

-zageszczenie i pielegnacia,

-tgczenie prefabrykowanych elementow betonowych,

-wykonanie dylatacji i ich izolacja,

-wykonanie powtok izolacyjnych,

-montaz elementéw stalowych konstrukcji zabezpieczonych antykorozyjnie,

-wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak rowniez
osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

-rozbiorke dekowan, rusztowan i pomostow,

-oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia, usuniecie materiatdw rozbiérkowych,
-wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.
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10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN 206-1 ,Beton — Czes¢ 1. Wymagania, wiasciwosci produkcja i zgodnos¢”
PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton Czes¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymalosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasow wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 932-3:1999 Badania podstawowych witasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia.
PN-EN 932-3:1999 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczenie skladu
ziarnowego.

PN-EN 933-2: 2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw

PN-EN 1097-1:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Odpornos¢
na

rozdrabnianie. PN-EN 1097- 3 :2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw. Oznaczenie jamistosci.

PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczenie
gestosci

ziaren i nasigkliwosci PN- 84/B-06714.24 Kruszywa mineralne. Badania

PN-EN 1008:2004 Woda zaborowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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