Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t

luty 2012

1.0. Wstep.

2.0. Wymagania dotyczgce wtasciwosci wyrobdw i materiatow.
3.0. Wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn.

4.0. Wymagania dotyczgce srodkéw transportu.

5.0. Wpykonanie robét.

6.0. Polecenia Inspektora Nadzoru.

7.0. Kontrola jakoSci.

8.0. Przedmiar i obmiar robot.

9.0. Odbidr robot budowlanych.

10.0. PtatnoSci.

11.0. Dokumenty odniesienia.



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t

luty 2012

1.0. Wstep:

1.1. Zakres i przedmiot specyfikacii:

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t majgcych na celu: ,,Remont nawierzchni odcinka drogi

gminnej przy ul. Sportowej”

Rodzaje rob6t do wykonania:

Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych.
Roboty oczyszczajgce.

Frezowanie powierzchni.

Roboty naprawcze.

Roboty gruntujgce.

o 00k w0 N PE

Roboty utoZzenia nawierzchni Scieralne;.

1.2 Okre $lenia podstawowe:

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z
obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okre$leniami zawartymi w ST 0.0 —
Wymagania ogolne.

Podstawowe okreslenia w Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
normami i specyfikacja ST-00 “Wymagania Ogolne”.

» Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
zamowienia.

* Projektant — uprawniona osoba prawna Ilub fizyczna bedgca autorem
dokumentacji — specyfikacji technicznych.

* Inspektor Nadzoru —osoba powotana przez zamawiajgcego do dziatania jako
Inspektor Nadzoru upowazniony jest wydawac kierownikowi budowy lub
kierownikowi robét polecenia, potwierdzone protokotem, dotyczgce: usuniecia
nieprawidtowosci lub zagrozen, wykonania préb lub badan, takze
wymagajgcych odkrycia robot lub elementéw zakrytych, oraz przedstawienia
ekspertyz dotyczgcych prowadzonych robot budowlanych i dowodow
dopuszczenia do stosowania w budownictwie wyrobow budowlanych oraz

urzgdzen technicznych.
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 Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét z
dopuszczalnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo do danego rodzaju
Robo6t budowlanych.

* Aprobata techniczna — dokument potwierdzajgcy pozytywna ocene techniczng
wyrobu stwierdzajgcq jego przydatnos$¢ do stosowania. Aprobata techniczna
powinna zawiera¢ w szczegolnosci:

1) podstawe prawng,

2) identyfikacje techniczng i nazwe handlowg wyrobu oraz nazwe i adres
whnioskodawcy,

3) przeznaczenie, zakres i warunki stosowania wyrobu oraz, w miare potrzeb,
warunki jego uzytkowania i konserwacji,

4) wiasciwosci uzytkowe i wiasnosci techniczne wyrobu, istotne zwigzane z
wymaganiami podstawowymi, ich poziom oraz metody badan,

5) klasyfikacje wynikajgca z odrebnych przepiséw i Polskich Norm,

6) kryteria techniczne na potrzeby certyfikacji na znak bezpieczerstwa,

7) wytyczne dotyczgce technologii wytwarzania, pakowania, transportu i sktadowania
oraz szczegO6towy sposib znakowania wyrobu,

8) date wydania i termin waznosci aprobaty,

9) stwierdzenie pozytywnej oceny technicznej i przydatnosci wyrobu do stosowania w
budownictwie w zakresie okreslonym w pkt 3,

10) wskazanie obowigzujgcego systemu oceny zgodnosci,

11) wykaz dokumentéw wykorzystanych w postepowaniu aprobacyjnym, w tym
wykaz raportéw z badar wyrobu,

12) pouczenie, Zze aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajgcym wyrdb
do obrotu i stosowania w budownictwie.

Aprobaty techniczne, z wyjgtkiem aprobat technicznych wyrobéw stosowanych w
budownictwie obronnym, publikowane sg w ramach wiasnych wydawnictw jednostek
aprobujgcych. Oznaczone znakowaniem CE, dla ktorych zgodnie z odrebnymi
przepisami dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub
krajowg specyfikacja techniczng paristwa czionkowskiego Unii Europejskiej uznang

przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi.
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Specyfikacja — oznacza specyfikacje robot zalgczong do zaméwienia oraz
wszelkie zmiany tego dokumentu lub uzupetnienia dokonane zgodnie z
klauzula lub przedtoZzone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora.
Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowigcy
catos$c techniczno - uzytkowg (droge) albo jego czesc¢ stanowigcq odrebny
element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny,
wezet).
Cigg pieszo-rowerowy - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od
jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i rowerzystéw i odpowiednio
utwardzony.

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni,
przeznaczony do ruchu pieszych.
Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw
oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi
z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
Droga tymczasowa ( montazowa) — droga specjalnie przygotowana,
przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas
jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.
Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania robot.
Inspektor nadzoru - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego
odpowiedzialna za nadzorowanie rob6t
Jezdnia - cze$c korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw
Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
umowy
Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami
awaryjnymi postoju i pasami dzielgcymi jezdnie
Konstrukcja nawierzchni -  uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich
potgczenia
Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong

drogi i skarpami rowow
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Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utoZzenia w nim
konstrukcji nawierzchni

Ksigzka Obmiarow - akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z
ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania prze Wykonawce obmiaru
wykonanych robo6t w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikow.
Wpisy w rejestrze obmiarow podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora
nadzoru.

Laboratorium — drogowe lub inne laboratorium badawcze, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci
materiatdbw oraz robot.

Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych
dogodne warunki dla ruchu.

al Warstwa Scieralna — gorna warstwa nawierzchni poddana
bezposrednio

oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

b/ Warstwa wigzgca — warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a
podbudowg, zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i
przekazywanie ich na podbudowe.

c/ Warstwa wyrownawcza — warstwa stuzgca do wyréwnania nierownosci
podbudowy lub profilu istniejgcej nawierzchni.

d/ Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia
obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze skfadac sie z podbudowy
zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e/ Podbudowa zasadnicza — gorna czesc¢ podbudowy spetniajgca funkcije
nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona sktadac sie z jednej lub dwdch
warstw.

f/ Podbudowa pomocnicza — dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok
funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody,
mrozu i przenikaniem czgstek podioza.

g/ Warstwa mrozoodporna — warstwa, ktorej gtbwnym zadaniem jest
ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.

h/ Warstwa odcinajgca — warstwa stosowana w celu uniemozliwienia
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przenikania czgstek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezgcej powyZzej.
Warstwa ods gczajgca — warstwa stuzgca do odprowadzenia wody
przedostajgcej sie do nawierzchni.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie
pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio
utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.
Odpowiednia (bliska) zgodno $¢ — zgodnos¢ wykonywanych robét z
dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony —
Z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju
robét budowlanych.

Pas drogowy - Wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu
przeznaczony do

umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze réwniez
obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzgdzen
chronigcych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwo$ciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

Pobocze - czesc¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania
sie pojazdOw umieszczenia urzgdzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana
do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukciji
nawierzchni.

Podto ze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do
gtebokosci przemarzania.

Polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji
robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem

dokumentacji projektowe;.

Przetargowa dokumentacja projektowa —  cze$¢ dokumentacji projektowej,

ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego
przedmiotem robét. Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢
dokumentaciji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i

wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.
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« Slepy kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w
kolejnosci technologicznej ich wykonania.

e Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na
nim robot oraz inne miejsce wymienione w umowie jako tworzgce czes¢

terenu budowy.

1.3 Wymagania oqgolne :

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ robét oraz ich zgodnosc¢ z Dokumentacja,
Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

* Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
komplety ST. .

» Zgodnosc¢ robot ze Specyfikacjami Technicznymi
Zawarta w zamoOwieniu dokumentacja musi by¢ uwazana za wzajemnie
komplementarna i spéjna wobec siebie. Cata robocizna i wszystkie materialty muszg
spetnia¢ wymagania podane w dokumentaciji.

» Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ bezpieczeristwo na placu budowy i na
zewnatrz placu budowy:
1. Utrzymywac bezpieczne warunki pracy.
2. Publicznie ogtosi¢ rozpoczecie robot.
3. Utrzymywac tymczasowe Srodki zabezpieczajgce na placu budowy.
4. Zapewnic wystarczajgce srodki zapobiegajgce uszkadzaniu drég.

* Ochrona $rodowiska w trakcie wykonywania robot
Wykonawca musi by¢ w petni swiadomy wszystkich przepiséw dotyczgcych ochrony
Srodowiska i zapewnic ich przestrzeganie.

* Ochrona przeciwpozarowa
Utrzymywanie odpowiedniego sprzetu przeciwpozarowego na placu budowy oraz
zapewnianie przestrzegania przepisow przeciwpozarowych.

* Materiaty szkodliwe dla otoczenia
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Stosowanie materiatow trwale zagrazajgcych $rodowisku jest zabronione. Jezeli
materialy takie sg narzucone w Specyfikacjach Technicznych, odpowiedzialnosc
spada na Zamawiajgcego.

* Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie przed uszkodzeniem w trakcie
budowy wszystkich instalacji nadziemnych i urzgdzen podziemnych oraz za
informowanie odpowiednich instytucji o ewentualnych uszkodzeniach.

» Bezpieczenstwo i higiena pracy
Spetnianie wymagarn wszystkich przepisow dotyczgcych bezpieczernstwa ze
szczegolnym uwzglednieniem zdrowia i bezpieczenstwa zatrudnionych pracownikow,
lgcznie z zapewnieniem odpowiednich warunkOéw pracy i sanitarnych przez caly czas
trwania robot.

* Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za roboty i wszystkie materiaty i sprzet stosowane
od daty przejecia placu budowy do daty wystawienia Swiadectwa zakornczenia.

» Stosowanie sie do prawa i innych przepisow
Wykonawca musi znac¢ wszystkie wymagania ustaw i przepisOw oraz przestrzegac
ich w czasie wykonywania robot

» Odbiodr techniczny i rozruch
Wykonawca jest zobowigzany do powiadomienia na piSmie o dacie rozpoczecia i
planowanej dacie zakoriczenia robot. Wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i
przygotowanie praktyczne. Wykaz osOb odpowiedzialnych za jako$c i terminowos$c¢

wykonania poszczegolnych elementéw robot.

1.4 Klasyfikacja rob6t wg Wspolnego Stownika Zamowi en (CPV)

Grupa Robat:
45000000-7 Roboty budowlane
Klasa Robot:
45261214 - Roboty budowlane w zakresie pokrycia dachu papg termozgrzewalng

45231320 — Roboty budowlane zwigzane z obrobkami blacharskimi
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2.0. Wymagania dotycz gce wia sciwo sci wyrobow budowlanych:

Przy wykonywaniu robo6t budowlanych nalezy stosowac wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umoZzliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i
wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagar podstawowych okreslonych
w art. 5 ust. 1 ustawy ,,Prawo Budowlane”, dopuszczone do obrotu powszechnego
lub jednostkowego stosowania w budownictwie. Wszystkie stosowane materiaty
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i odpowiednimi normami, posiadac
aktualne atesty i aprobaty techniczne, a takze akceptacje inspektora nadzoru.
Wiasciwosci wyrobow budowlanych, sposob ich przechowywania i transportowania,
warunki dostawy i sktadowania oraz kontrola jakosci powinny odpowiadac
wymaganiom okre$lonym w normach i wytycznych branzowych. Dodatkowo nalezy
stosowac zalecenia producentéw zawarte w kartach technicznych produktow.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wedtug zasad niniejszej specyfikacji
sq:

- kruszywo tamane:

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie powinno byc¢ kruszywo tamane uzyskane w wyniku przekruszenia
surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziarn zwiru wiekszych
od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek
gliny.

Do wykonania podbudowy nalezy stosowac kruszywo tamane niesortowalne o

uziarnieniu #0-31,5mm na gorne warstwy podbudowy.

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 powinna lezec¢

miedzy krzywymi granicznymi p6l dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.

10
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czonych na podbudowy

1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (gorng warstwe) lub podbudowe
jednowarstwowg

1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna byc ciggta i nie moze przebiegac od

dolnej krzywej granicznej uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na
sgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze przekraczac 2/3
grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 2.

Tablica 2

Lp. Wyszczegolnienie wiasciwosci Wymagania Badania wedtug

1. Zawartos¢ ziarn mniejszych niz Od 2do 12 PN-B-06714-15
0,075 mm, % (m/m)

2. Zawartos¢ nadziana % (m/m), nie 10 PN-B-06714-15
wiecej niz

3. Zawartosc¢ ziarn nieforemnych % 40 PN-B-06714-16
(m/m), nie wiecej niz

4. ZawartoS¢ zanieczyszczen 1 PN-B-06714-26

organicznych, % (m/m), nie

1
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wiecej niz

Wskaznik piaskowy po
pieciokrotnym zageszczeniu
metodg | lub 1l wg PN-B-04481,%

0d 30do 70

BN-64/8931-01

Scieralno$é w bebnie Los
Angeles:

a) Scieralnos¢ catkowita po petne;j
liczbie obrotow, nie wiecej niz
b) Scieralno$¢ czesciowa po 1/5

liczbie obrotow, nie wiecej niz

50

35

PN-B-06714-42

Nasigkliwos¢, % (m/m), nie
wiecej niz

PN-B-06714-18

Mrozoodporno$¢, ubytek masy
po 25 cyklach zamrazania,
%(m/m), nie wiecej niz

10

PN-B-06714-19

Zawartos$c¢ zwigzkdw siarki w
przeliczeniu na SOz, %(m/m), nie
wiecej niz

PN-B=06714-28

10.

Wskaznik noSnosci W pog
mieszanki kruszywa, % nie
wiecej niz:

a) przy zageszczeniu ls>= 1,00

60

PN-S-06102

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ ze zrédet

uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru. Nie p6zniej niz 14 dni

przed rozpoczeciem roboét, Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru

wyniki badar laboratoryjnych tgcznie z projektowang krzywg uziarnienia.

- preparat gruntuj gcy

Rodzaje materiatdw do wykonania skropienia

sa:

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni

12




Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t

luty 2012

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
kationowe emulsje sredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
uptynnione asfalty srednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudow asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:
kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
uptynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96173 [3],
asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 [2], za zgodg InZyniera.
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni

Lp. | Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m°)
1 |[Emulsja asfaltowa kationowa 0od0,4do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4do 0,6

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno byc ustalone w zaleznosci od rodzaju
warstwy i stanu jej powierzchni i zaakceptowane przez Inzyniera.
- warstwa Scieralna
Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty
wg PN-EN 14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy
2. Oprécz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 mozna stosowac inne lepiszcza

nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstw y $cieralnej z betonu
asfaltowego

Kategoria | Mieszanka | Gatunek lepiszcza

ruchu ACS asfalt drogowy | polimeroasfalt
KR1 - ACSS, 50/70", PMB 45/80-55,
KR2 ACS8S, 70/100 PMB 45/80-65
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AC11S
KR3 — ACS8S, 50/70 ¥
KR4 AC11S

Nie zaleca sie do stosowania w regionach, gdzie spodziewana

minimalna temperatura nawierzchni wynosi ponizej -28<T (region

potnocno-wschodni i tereny podgorskie)

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Polimeroasfalty powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN

-EN 12591 [27]

Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. | Wiasciwosci _
badania 50/70 | 70/100
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjiaw 25C |0,1 PN-EN 1426 50-70 | 70-100
mm [21]
2 Temperatura T PN-EN 1427 46-54 | 43-51
mieknienia [22]
3 Temperatura T PN-EN 22592 230 230
zaptonu, [62]
nie mniej niz
4 | Zawartosc
sktadnikow % PN-EN 12592 99 99
rozpuszczalnych, m/m | [28]
nie mniej niz
5 | Zmiana masy po
starzeniu (ubytek % PN-EN 12607-1 | 0,5 0,8
lub przyrost), m/m | [31]
nie wiecej niz
6 Pozostata % PN-EN 1426 50 46
penetracja po [21]
starzeniu, nie mnigj
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niz
7 Temperatura T PN-EN 1427 48 45
mieknienia po [22]
starzeniu, nie mniej
niz
WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartosc¢ parafiny, | % PN-EN 12606-1 | 2,2 2,2
nie wiecej niz [30]
9 | Wzrost temp. T PN-EN 1427 9 9
mieknienia po [22]
starzeniu, nie wiecej
niz
10 | Temperatura T PN-EN 12593 -8 -10
tamliwosci Fraassa, [29]
nie wiecej niz
Tablica4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowanych polimerami

(polimeroasfaltow) wg PN-EN 14023 [59]

Gatunki asfaltow
modyfikowanych
polimerami (PMB)
Jed-
. 45/80 — 55 45/80 — 65
Wymaganie L Metoda nostk
Wiasciwosc¢ ) wymagan | kI | wyma | kla
podstawowe badania |a _ _
ie a | ganie |sa
S
a
Konsystencja
w posrednich _
Penetracja PN-EN 0,1
temperatu- 45-80 4 145-80 |4
w 25T 1426 [21] | mm
rach eksploa-
tacyjnych
Konsystencja | Temperatura PN-EN T =255 7 =265 |5
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w wysokich mieknienia 1427 [22]
temperatu-
rach eksploa-
tacyjnych
PN-EN
_ _ _ 13589
Sita rozciggania
. [55] 5 22 W
(mata predkosc¢ Jicm® | 21w 5T 3
_ ) PN-EN 5C
rozciggania
4 13703
[57]
PN-EN
Kohezja Sita rozciggania 13587
w 5T (du za [53] )
Jicm® | NPD? NPD? | O
predkosc PN-EN
rozciggania) 13703
[57]
Wahadto Vialit PN-EN
(meto-da 13588 Jlem? | NPD? NPD? | 0
uderzenia) [54]
Statos¢ kon- Zmiana masy % 20,5 =205 |3
systencji Pozostata PN-EN
_ % =60 260 |7
(Odpornosc¢ penetracja 1426 [21]
na starzenie
Wzrost
wg PN-EN PN-EN
temperatury T <8 <8 2
12607-1 lub - S 1427 [22]
mieknienia
3 [31]
PN-EN
Inne Temperatura
. . ISO 2592 | € =235 =235 |3
wiasciwosci zaptonu
[63]
_ PN-EN
Wymagania Temperatura
_ _ 12593 T <-12 <-15 |7
dodatkowe tamliwosci (29]
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Nawrot sprezyst
Prezysty PN-EN =50 =270 |3
w 25T
Nawr 13398 %
awrot sprezysty
[51] NPD?# NPD® | 0
w 10C
PN-EN
14023
Zakres b b
N [59] T TBR TBR"” |1
plastycznosci
Punkt
5.1.9
Stabilnos¢ PN-EN
magazynowa-nia. | 13399
Rdznica [52] T <5 <5 2
temperatur PN-EN
mieknienia 1427 [22]
PN-EN
Stabilnos¢ 13399 01
magazynowa-nia. | [52] ’ NPD? NPD? | 0
mm
Rdéznica penetracji | PN-EN
1426 [21]
Spadek tem-
W _ ) ) PN-EN
magania eratury mie-
ymag P o yme 12607-1
dodatkowe knienia po b b
. [31] T TBR TBR” |1
starzeniu wg PN-
PN-EN
EN 12607
1427 [22]
-1 lub -3 [31]
Nawroét spre-zysty
w 25°C po PN-EN
starzeniu wg PN- 12607-1 250 =260 |3
EN 12607-1 lub - |[31]
%
3 [31] PN-EN
Nawrot spre-zysty | 13398
w 10 po [51] NPD? NPD? | 0

starzeniu wg PN-
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EN 12607-1 lub -
3[31]

4 NPD — No Performance Determined (wiasciwos$¢ uzytkowa nie okreslana)
P TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Skladowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywac w zbiornikach,
wykluczajgcych zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy
posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki
powinien byc izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z
tolerancjg + 5C oraz ukiad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w
system grzewczy posredni z termostatem kontrolujgcym temperature z doktadnoscig
+ 5C. Zaleca si e wyposazenie zbiornika w mieszadto. Zaleca sie bezposrednie
zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i
chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unikac
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéw r6Zznego rodzaju i klasy oraz z
asfaltem zwyktym.

Kruszywo

Do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo
wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2008 [64], obejmujgce kruszywo grube ,
kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w
WT-1 Kruszywa 2008 — czes¢ 2 — punkt 3, tablica 3.1, tablica 3.2 , tablica 3.3.

Skladowanie kruszywa powinno sie odbywac w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub
pochodzeniu. Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione.
Skfadowanie wypetniacza powinno sie odbywac w silosach wyposazonych w
urzgdzenia do aeracji.

Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i
kruszywa, gwarantujgcego odpowiednig przyczepnosc (adhezje) lepiszcza do
kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy

dobrac i zastosowac Srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-
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lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34]
wynosita co najmniej 80%.
Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okre$lonym przez
producenta.
Sktadowanie $Srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach, w warunkach okreslonych przez producenta.
Materiaty do uszczelnienia pot gczen i kraw edzi
Do uszczelnienia potgczen technologicznych (ij. ztgczy podtuznych i
poprzecznych z tego samego materiatu wykonywanego w r6Zznym czasie oraz spoin
stanowigcych potgczenia réznych materiatdw lub potgczenie warstwy asfaltowej z
urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy stosowac:
* materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub
aprobat technicznych,
* emulsje asfaltowg wedtlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm
lub aprobat technicznych
Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
* nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
* nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5
cm.
Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27],
asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na gorgco”.
Dopuszcza sie inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.
Materiaty do zt gczenia warstw konstrukciji
Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwg
Scieralng) nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje
modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009
punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 [66].
Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany
polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko pod cienkie

warstwy asfaltowe na gorgco.
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Emulsje asfaltowg mozna sktadowac¢ w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewac¢

emulsji do opakowari i zbiornikbw zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3.0. Wymagania dotycz gce sprz etu i maszyn:

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych rob6t i srodowisko.
Sprzet i maszyny przewidziane do prowadzenia prac powinny spetnia¢ wymagania
bezpieczernstwa i higieny pracy przez caly okres uzytkowania.

- teodolity lub tachometry,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki,

- tasmy stalowe

Wykonawca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac
sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- szczotek mechanicznych,

zaleca sie uzycie urzgdzen dwuszczotkowych.

Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementow czyszczgcych i
stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadac miekkie elementy
czyszczgce i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w
urzgdzenia odpylajgce, sprezarek, zbiornikow z wodg, szczotek recznych.

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka
powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na
sprawdzanie i regulowanie nastepujgcych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozujgcej lepiszcze,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i diugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.

20




Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t

luty 2012

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byc izolowany termicznie tak, aby
byto mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadac aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewnic rozktadanie lepiszcza z tolerancjg #10% od iloSci
zalozonej.

Do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie
nalezy stosowac:

- rowniarki albo uktadarki kruszywa do rozktadania materiatu,

- walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania. W miejscach
niedostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, bijaki mechaniczne lub
mate walce wibracyjne.

Stosowany przez Wykonawce sprzet mechaniczny powinien by¢ sprawny technicznie
i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej
na zimno na okreslong gtebokosc.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej
réwnosci oraz pochyler poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.
Szerokosc¢ bebna frezujgcego powinna, co najmniej rowna 1500 m

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora.
Wykonawca powinien przedstawic¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach
jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wkasny
koszt.

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie
moZzliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

* wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

» ukladarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej
warstwy,

o skrapiarka,

» walce stalowe gtadkie,

» lekka rozsypywarka kruszywa,

» szczotki mechaniczne i/lub inne urzgdzenia czyszczace,
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* samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

* sprzet drobny.

4.0. Wymagania dotycz gce srodkow transportu:

Podczas prowadzenia prac wykorzystane bedg typowe srodki transportu.
Musza one spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP, przepiséw o ruchu
drogowym oraz wymagania dotyczgce dopuszczalnego hatasu w srodowisku.
Materiaty nalezy transportowac w fabrycznych opakowaniach zgodnie z instrukcjami
transportu . Wszelkie elementy transportowane na teren inwestycji podlegajg
uzgodnieniu co do miejsca ich sktadowania. Wszelkie zanieczyszczenia (np. gruz z

rozbidérek, opakowania) Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

5.0. Wykonanie robét:

Roboty odtworzeniowe trasy i punktow wysoko sciowych:

Prace powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

W oparciu 0 materiaty dostarczone przez Inspektora nadzoru Wykonawca powinien
przeprowadzic obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegbétowego
wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za
nastepstwa niezgodnosci wykonanych rob6t z Dokumentacjg Projektowg, ST oraz
zmianami wprowadzonymi w nich zawczasu przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inspektora nadzoru o
jakichkolwiek btedach wykrytych w wytyczeniu punktéw gtownych trasy i (lub)
reperéw roboczych. Btedy te powinny by¢ usuniete na koszt Zamawiajgcego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w Dokumentacji
Projektowej sg zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca
stwierdzi, Zze rzeczywista rzedna terenu istotnie r6zni sie od rzednych okreslonych w
Dokumentacji Projektowej to powinien powiadomic o tym Inspektora nadzoru.

Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem
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odpowiedniej decyzji przez Inspektora nadzoru. Wszystkie roboty dodatkowe,
wynikajgce z réznic rzednych terenu podanych w Dokumentacji Projektowej i
rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inspektora nadzoru, zostang wykonane
na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inspektora nadzoru oznacza,
ze roboty dodatkowe w takim przypadku obcigzg Wykonawce.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych
i ich oznaczen w czasie trwania robot. Wszystkie pozostate prace pomiarowe
konieczne dla prawidtowej realizacji robot nalezg do obowigzkéw Wykonawcy.

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty giéwne do tyczenia powinny by¢
zastabilizowane w sposob trwaly. Odlegto$¢ miedzy punktami gidbwnymi na
odcinkach prostych nie moze przekraczac¢ 500 m.

Repery robocze Wykonawca jest zobowigzany zatozy¢ poza granicami robot
zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej.

Tyczenie osi trasy nalezy wykonac¢ w oparciu o Dokumentacje Projektowg oraz
inne dane geodezyjne przekazane przez Inspektora nadzoru, przy wykorzystaniu
sieci poligonizacji paristwowe;.

O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach
posrednich w odlegtosci zaleznej od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy,
lecz nie rzadziej, niz co 50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do
Dokumentacji Projektowej nie moze by¢ wieksza niz 5 cm. Rzedne punktéw osi
nalezy wyznaczyc¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych okreslonych w
Dokumentacji Projektowe,;.

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie poszerzonych
konturéw nasypoOw polegajgce na oznaczeniu w terenie krawedzi podstawy nasypu z
terenem oraz konturow nasypow i powinny by¢ wykonywane zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg oraz w miejscach wymagajgcych uzupetnienia dla
poprawnego przeprowadzenia robot.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umoZliwi¢ wykonanie nasypow o

ksztalcie zgodnym z Dokumentacjq Projektowg
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Roboty oczyszczaj agce:

Powierzchnia podtoza przed utoZzeniem kazdej warstwy, powinna zostac¢
oczyszczona z luznego kruszywa i pytu przy uzyciu szczotki mechanicznej, a w razie
potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac

szczotek recznych. Powierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha i czysta.

Roboty frezowania nawierzchni:

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylerr zgodnych
z dokumentacjg projektowg, czyli do rzednej umozliwiajgcej wykonanie warstwy
bitumicznej o minimalnej grubosci 4cm przy zachowaniu symetrycznego

przekroju daszkowego jezdni o pochyleniach 2% i swiatta kraweznika zgodnie z
dokumentacjag.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez utoZzenia nowej warstwy
Scieralnej, to jej tekstura powinna by¢ jednorodna, ztoZzona z nieciggtych prgzkéw
podtuznych lub innych form geometrycznych, gwarantujgcych rownosc,

szorstkosc¢ i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma byc¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas,
ze wzgleddw bezpieczernstwa nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

a) nalezy usungc Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos$¢ podtuznych pionowych
krawedzi nie moze przekraczac 40 mm,

c) krawedzie poprzeczne na zakornczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo
Sciete.

Do frezowania nalezy uzyc frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem
ustalonego poziomu odniesienia, zachowujgc spadki poprzeczne i niwelete drogi.
Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gteboko$c¢ projektowang z doktadnoscig +

5mm.

Roboty skraplania-gruntowania powierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem
moze nastgpic¢ dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjgtkiem zastosowania emulsiji,
przy ktérych nawierzchnia moze byc¢ wilgotna.

24



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t

luty 2012

Skropienie warstwy moze rozpoczg¢ sie po akceptacji przez Inzyniera jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu
skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg
rozpryskowg).

Temperatury lepiszczy powinny miescic¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 2.
Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 | Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrzac do temperatury zapewniajgcej wymagang
lepkosc.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa
powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla
umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W
zaleznos$ci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utoZzeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca
powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem

dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.

Roboty wykonania warstwy  $cieralnej :
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC5S, AC8S, AC11S).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos¢ lepiszcza podane
sq w tablicach 6 7.

Wymagane witasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sq w
tablicach 8 i 9.
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Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz za  warto $¢ lepiszcza do

betonu asfaltowego do warstwy  $cieralnej dla KR1-KR2 [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosc¢

AC5S ACS8S AC11S
Wymiar sita #, od do od do od do
[mm]
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 50 70 45 65 45 60
0,125 9 24 8 20 8 22
0,063 7,0 14 6 12,0 |6 12,0
Zawartosc Bmin7,0 Bmine.6 Brmine 4
lepiszcza,
minimum”

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz za  warto $¢ lepiszcza do
betonu asfaltowego do warstwy  $cieralnej dla KR3-KR4 [65]

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]

AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 90 100 70 85
5,6 70 85 - -
2 45 60 45 55
0,125 8 20 8 22
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0,063

6

12,0 6

12,0

Zawartosc lepiszcza,

minimum”

Bmin6,4

Bmin6,2

) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreslona przy zalozone;
gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?®. Jezeli stosowana
mieszanka mineralna ma inng gestosc (oq), to do wyznaczenia

minimalnej zawartosci lepiszcza podang wartos¢ nalezy pomnozy¢

2,650

przez wspotczynnik a wedtug rownania: a =—

Pd

Tablica 8.

warstwy Scieralnej, przy ruchu KR1 + KR2 [65]

Wymagane wia sciwo sci mieszanki mineralno-asfaltowej do

Warunki
zageszczania wg

Wiasciwosc PN-EN Metoda i AC5S | AC8S | AC11S
warunki
13108-20 [48] badania
Zawartosc C.1.2.ubij 1 PN-EN Vminl,O Vminl,O Vminl,O
wolnych -L.z,ubljanie, 12697-8 [33],
przestrzeni 2x50 uderzen 0.4 Vimax30 | Vmax3o | Vmax3,0
Wolne PN-EN VFBmin | VFBnmin
przes*tr;enle C.1.2,ubijanie, 12697-8 33, | ™ 78 VFBnin7s
wypetnione 2x50 uderzen _ _ _
Iepiszczem p.5 VFBmm VFBmm VFBm|n89
89 89
Zawartos¢ ONLEN
Inych . -
wonyen C.1.2,ubijanie, 12607-8 [33], | YMAmi | VMAwi | VMAqing
przestrzeni .
, 2x50 uderzen n16 ni6 6
W mieszance p.5
mineralnej
PN-EN
12697-12
Odpornosé na C.1.1,ubijanie, [35],
dziatanie wody | 2x25 uderzeri przechowywa | TSR0 | ITSReo | ITSRao
nie w 40C z
jednym
cyklem

27



Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t

luty 2012

zamrazania,

badanie w
15<C

Tablica9. Wymagane wia $ciwo $ci mieszanki mineralno-asfaltowej do
warstwy Scieralnej, przy ruchu KR3 + KR4 [65]
Warunki
L zageszcza _ _
Wiasciwose nia wg PN- Metodg I warunki SMA 8 | SMA
EN badania 11
13108-20
[48]
Zawarto$c Q.1.2,ublja PN-EN 12697-8 [33], Viminzo | Viminz.0
wolnych nie, 2x50 4
przestrzeni uderzer - Vimaxa | Vmaxa
PN-EN 12697-22, WTS WTS
Al Al
Odpornos¢ na C.1.20, metgda B W
: walowanie, | powietrzu, PN-EN R0,30 R0,30
deformacje '
13108-20,
trwate PRDar | PRDaRr
Pog-P100 D.1.6,60C, 10 000 ‘o co
cykli [38] ' '
PN-EN 12697-12
Odb0rmosé na C.1.1,ubija [35], prze.chowywanie
porn nie, 2x25 | W40T zjednym | rqp | TSRy,
dziatanie wody | . cyklem zamrazania,
badanie w 15C

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarzac¢ na gorgco w otaczarce

(zespole maszyn i urzgdzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw oraz

przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym

takze wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a

urzgdzenia do dozowania sktadnikow oraz pomiaru temperatury powinny by¢
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okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawac odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z ukladem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej
temperatury z doktadnoscig + 5C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorni ku
magazynowym (roboczym) nie moze przekraczac 180<C dla asfaltu drogowego
50/70i 70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak,
aby mieszanka mineralna uzyskata temperature wiasciwg do otoczenia lepiszczem
asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz
30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy
10. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej
dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwaorni.

Tablica 10. Najwy zsza i najni zsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe | Temperatura
mieszanki [C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180

Sposob i czas mieszania skladnikédw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny
zapewnic¢ rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwaorni,
pod warunkiem skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci
mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow, wtasciwosci objetosciowe) z zachowaniem
braku réznic w ich wiasciwosciach.

Przygotowanie podto za

Podtoze (warstwa wyrdbwnawcza, warstwa wigzgca lub stara warstwa

Scieralna) pod warstwe Scieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej

powierzchni:
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» ustabilizowane i nosne,

* czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

* wyprofilowane, réwne i bez kolein.
W wypadku podioza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nierdwnosci
nalezy przyjg¢ dane z pomiaru rownosci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008 - punkt 8.7.2 [65]. Wymagana rownos¢ podtuzna jest okreslona w
rozporzgdzeniu dotyczgcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac
drogi publiczne [67]. W wypadku podtoza z warstwy starej nawierzchni, nierownosci

nie powinny przekraczac wartosci podanych w tablicy 11.

Tablica 11. Maksymalne nieréowno sci podto za z warstwy starej nawierzchni pod

warstwy asfaltowe (pomiar tat g 4-metrow g lub rownowa znag metod g) [65]

Maksymalna
. ' nierownos¢
Klasg Element nawierzchni podioza pod
drogi warstwe Scieralng
[mm]
A 'S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, | 6
wigczania i wylgczania
GP Jezdnie tgcznic, jezdnie MOP, 8
utwardzone pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, wigczania
I wytgczania, postojowe, jezdnie
tgcznic, utwardzone pobocza 8
Z,L,D Pasy ruchu 9

Jezeli nierébwnosci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyroéwnac
podioze.

Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzgdzen usytuowanych w nawierzchni
lub jg ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Z podioza
powinien by¢ zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usungc. Dopuszcza sie
pozostawienie oznakowania poziomego z materiatdw termoplastycznych przy

spetnieniu warunku sczepnosci warstw wg punktu 5.7.
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Nieréwnosci podtoza (w tym powierzchnie istniejgcej warstwy Scieralnej)
nalezy wyréwnac poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

Wykonane w podtozu taty z materialu o mniejszej sztywnosci (np. faty z asfaltu
lanego w betonie asfaltowym) nalezy usung¢, a powstate w ten sposob ubytki
wypetni¢ materiatem o wtasciwosciach zblizonych do materiatu podstawowego (np.
wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi
nawierzchni powierzchnia podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli poditoze jest nieodpowiednie, to nalezy ustalic, jakie specjalne srodki
nalezy podjg¢ przed wykonaniem warstwy asfaltowe,.

Szerokie szczeliny w poditozu nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem, np.
zalewami drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo
innymi materiatami wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podtozu wykazujgcym zniszczenia w postaci siatki spekarr zmeczeniowych
lub spekarn poprzecznych zaleca sie stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np.
mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykoéw wedtug norm lub
aprobat technicznych.

Préba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu
sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym
celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu
automatycznym produkowac mieszanke. Do badan nalezy pobrac¢ mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci
skladu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg
segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy
zgromadzic¢ w silosie lub zatadowac na samochdéd. Probki do badarn nalezy pobierac
ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikow Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu

odcinka prébnego.
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Odcinek probny

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego
Wykonawca wykona odcinek probny celem uscislenia organizacji wytwarzania i
uktadania oraz ustalenia warunkow zageszczania.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z
Inzynierem. Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m?, a
dtugosc¢ co najmniej 50 m. Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich
materiatdbw oraz sprzetu jakie zamierza stosowac do wykonania warstwy Scieralnej.

Wykonawca moze przystgpic¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez
InZzyniera technologii wbudowania i zageszczania oraz wynikéw z odcinka probnego.
Potaczenie mi edzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia
potgczenia miedzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia
nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno byc¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie
potgczenia miedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem
i zaleganiem wody miedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podioza (np. z warstwy wigzgcej asfaltowej), przed
utoZzeniem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w iloSci
podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kg/m?, przy czym:
zaleca sie stosowac emulsje modyfikowang polimerem,
ilos¢ emulsji nalezy dobrac z uwzglednieniem stanu podtoza oraz porowatosci
mieszanki ; jesli mieszanka ma wigkszg zawartos¢ wolnych przestrzeni, to nalezy
uzyc¢ wiekszg ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po utoZzeniu warstwy Scieralnej
uszczelni jg.

Skrapianie poditoza nalezy wykonywac rownomiernie stosujgc rampy do skrapiania,
np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w
miejscach trudno dostepnych (np. scieki uliczne) oraz przy urzgdzeniach
usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. W razie potrzeby urzgdzenia te
nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podioze nalezy wytgczy¢ z
ruchu publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno byc¢ skropione 0,5 h

przed uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.
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Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.
Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac na podtozu
przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach 5.4 i 5.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z
zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywac w
odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury
podanej w tablicy 12. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku
stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza sie ukladania mieszanki mineralno-
asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem
obnizajgcym temperature mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okres$li¢
wymagane warunki otoczenia.

Tablica 12. Minimalna temperatura otoczenia podczas  wykonywania warstw

asfaltowych
Rodzaj robdt Minimalna temperatura otoczenia
[T]
przed przystgpieniem | w czasie
do robdt robot
Warstwa Scieralna o 0 +5
grubosci =3 cm
Warstwa Scieralna o +5 +10
grubosci <3 cm

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetniac¢ warunki podane w tablicy 13.

Tablica 13. Wia sciwo $ci warstwy AC [65]

Projektowana | Wskaznik Zawartos¢
_ ) grubosc¢ zageszczenia | wolnych
TYP ! wymlar warstwy przestrzeni w
mieszanki technologicznej [%2] warstwie
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[cm] [%(vIv)]
AC5S, KRI- |2,0+4,0 >97 1,0+4,0
KR2
AC8S, KRI- [25+50 >97 1,0+4,0
KR2
AC11S, KR1- [3,0+5,0 >98 1,0+4,0
KR2
AC8S, KR3- | 2,545 >97 2,0+5,0
KR4
AC11S, KR3- [3,0+5,0 >98 2,0+5,0
KR4

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg
wyposazong w uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania
niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowg. W miejscach niedostepnych dla
sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubos$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co
najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe
stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Potaczenia technologiczne

Potgczenia technologiczne nalezy wykonac zgodnie z WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2008 punkt 8.6 [65].

6.0 Polecenia Inspektora Nadzoru

- Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane w czasie przez niego okreslonym.
JezZeli warunek ten nie zostanie spetniony, roboty mogg zostac zawieszone. Wszelkie

dodatkowe koszty z tego wynikajgce bedq ponoszone przez Wykonawce.
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7.0. Kontrola jako $ci:

Prowadzone prace budowlane i montazowe bedg podlegaty standardowym
procedurom kontrolnym, badaniom i odbiorom. Nalezy stosowac zasady podane w
,,Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-montazowych”
(WTWO), tom |, rozdzialy w zaleznosci od rodzaju robot.
Wyegzekwowanie prawidtowosci i jakosci wykonanych prac budowlano-
montazowych nalezy realizowac przez wielostopniowy nadzoér techniczny:

a) kontrole techniczna producentéw materiatow budowlanych,

b) nadzér inwestorski

c) nadzor autorski

d) wewnetrzny nadzér wykonawczy

8.0. Przedmiar i obmiar roboét:

Przedmiar wykonano zgodnie z Rozporzgdzeniem Min. Infrastruktury z dnia 02.09.
2004r.

Obmiar robét bedzie okreslat faktyczny zakres wykonanych prac wg stanu na dzien
jego przeprowadzenia. Obmiar wykonuje Wykonawca w ksiedze obmiarow i jest
zatwierdzany przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Obmiar powinien by¢
wykonany w sposob jednoznaczny i zrozumiaty.

Jednostki obmiarowe : szt, mb, m2, m3, kpl, kg, t

Obmiary nalezy przeprowadzac¢ w terminach wymaganych w celu dokonywania
okresowych ptatnosci na rzecz wykonawcy lub okreslonych w umowie i

uzgodnionych przez Inwestora i Wykonawce.

9.0. Odbidr robot budowlanych:

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robét z umowa oraz
okreslenie ich wartosci techniczne.
Do odbiorow czesciowych i do odbioru koricowego Wykonawca powinien
przygotowac nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacje powykonawcza

b) receptury i ustalenia technologiczne

c) wewnetrzny dziennik budowy i ksigzke obmiaru

d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan laboratoryjnych
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e) atesty jakosciowe wbudowanych

f) kosztorys powykonawczy
Rozliczenie robot nastepuje na zasadach okres$lonych w umowie i w harmonogramie
rzeczowo-finansowym.
Odbioru koricowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora. llo$¢ i jakos¢
zakoriczonych komisja stwierdza na podstawie operatu kalkulacyjnego oraz oceny
stanu faktycznego.
Roboty dodatkowe zaakceptowane formalnie w odpowiednich protokotach, rozliczane
sg na podstawie ilosci faktycznie wykonanych roboét i ceny jednostkowej okreslonej

dla poszczegélnych rodzajow robot w kosztorysie.

10.0. Platno sci:

Zaptata nastgpi za ustalone ilosci wykonanych robét wg cen kosztorysu ofertowego.
llosci okresla sie na podstawie obmiaru wykonanych robét z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez inspektora nadzoru.

11.0. Dokumenty odniesienia:

Uregulowania zasadnicze

Wykonawca jest zobowigzany znac¢ wszystkie przepisy prawne zwigzane z
prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut
i wytycznych w trakcie realizacji rob6t. Najwazniejsze z nich to:

Ustawy i rozporzgdzenia

-Ustawa z dnia 07 lipca 1994r. — Prawo budowlane, wraz z p6zniejszymi zmianami
-Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. — Prawo zamowien publicznych (Dz..U. Nr.19, poz.
177).

-Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r — O wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr. 92, poz.
881).

-Dz. U. Z dnia 12 kwietnia 2002r — Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie.
-Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. — Prawo ochrony srodowiska (DZ. U. 61/01 poz.

627 wraz z pézniejszymi zmianami).
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luty 2012

-Dz. U. Z 26 wrzesnia 1997r poz.841 — Rozporzgdzenie Min. Pracy i Polityki
Socjalnej w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczernstwa i higieny pracy.

-Dz. U. 121 z 16 czerwca 2003r poz. 1138 — Rozporzgdzenie Min. Spraw
Wewnetrznych i Administracji w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw,
innych obiektéw budowlanych i terenow.

-Dz. U. 98.107.679 z 05.08. 1998r. — Aprobaty i kryteria techniczne oraz jednostkowe
stosowanie wyrobow budowlanych. Inne dokumenty i instrukcje

-Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych,
(tomULILILIV,V)

Arkady, Warszawa 1989-1990.

-Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. I.T.B., Warszawa 2003.
- Normy, aprobaty techniczne, atesty, Swiadectwa.

- Ustawa z 17.05.1989 — Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. z 2005 r.Nr
240, poz. 2027 z pOzniejszymi zmianami).

- Instrukcja techniczna 0-1 Ogélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

- Instrukcja techniczna G-3 Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK-1979.

- Instrukcja techniczna G-1 Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK-1978.

- Instrukcja techniczna G-2 Wysokosciowa osnowa pozioma, GUGIK-1983.

- Instrukcja techniczna G-4 Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK-1979.
- Wytyczne techniczne G-3.2 Pomiary realizacyjne, GUGIK-1983.

- Wytyczne techniczne G-3.1 Osnowy realizacyjne, GUGIK-1983

- PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji
asfaltow

- PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

- PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN

do nawierzchni drogowych

- ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie iloSci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.
Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-
03.

Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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- PN-S-06102
mechanicznie

- PN-88/B-04481
- PN-B-06714-12
zanieczyszczen.
- PN-B-06714-15
- PN-B-06714-16
- PN-B-06714-17
- PN-B-06714-19

luty 2012

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych

Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.

Kruszywa mineralne.

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Kruszywa mineralne.

metodg bezposrednig.

- PN-B-06714/26

Kruszywa mineralne.

Zanieczyszczen organicznych.

- PN-B-06714/42
Los Angeles.

- PN-B-11112
drogowych

- BN-64/8931-02

Kruszywa mineralne.

Kruszywo mineralne.

Badania. Oznaczenia zawartosci
Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego
Badania. Oznaczenie ksztaltu ziaren
Badania. Oznaczenie wilgotnosci
Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci
Badania. Oznaczenie zawartosci

Badania. Oznaczenie Scieralnosci w bebnie

Kruszywa tamane do nawierzchni

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia

nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta.

- BN-68/8931-04
i tatg.
- BN-77/8931-12

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem

Oznaczenie wskaznika zageszczania gruntu.

- PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartoSci
chlorkéw, dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie

. PN-EN 459-2

. PN-EN 932-3

. PN-EN 933-1

- PN-EN 933-3

- PN-EN 933-4

Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura
i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw —
Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw —
Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg wskaznika

ptaskosci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4.
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu
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PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

luty 2012

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw —
Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 6:
Ocena wiasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu
kruszywa

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Ocena
zawartosci drobnych czgstek — Badania btekitem
metylenowym

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czesc¢
10: Ocena zawartos$ci drobnych czgstek — Uziarnienie
wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw
— Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw
— Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw
— Czesc 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zageszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw
— Czesc¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie
w suszarce z wentylacjg

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw
—Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw
— Czesc 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda
piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw
— Czes¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikdéw atmosferycznych — Czes¢ 1.
Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikbéw atmosferycznych — Czesc¢ 3: Badanie
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PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592

PN-EN 12593

PN-EN 12606-

1

PN-EN 12607-

PN-EN 12607-

PN-EN 12697-

PN-EN 12697-

luty 2012

bazaltowe] zgorzeli stonecznej metodgq gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
mieknienia — Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci
wody w emulsjach asfaltowych — Metoda destylaciji
azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatoSci
na sicie emulsji asfaltowych oraz trwatosci podczas
magazynowania metodg pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czesc¢ 4:
Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie
rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartoSci
parafiny — Czes$c¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza — Cze$¢ 1.
Metoda RTFOT

Jw. Czesc¢ 3. Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badarn
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg
hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badarn
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PN-EN 12697-
11

PN-EN 12697-
12

PN-EN 12697-
13

PN-EN 12697-
18

PN-EN 12697-

22

PN-EN 12697-

27

PN-EN 12697-
36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

luty 2012

mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 8:
Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 11.:
Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 12:
Okres$lanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badarn
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 13:
Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badarn
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 18:
Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badarn
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$c¢ 22:
Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$c¢ 27:
Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badarn
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 36:
Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu
wyptywu emulsji asfaltowych lepkos$ciomierzem

wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie warto$ci pH
emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i
powierzchniowych utrwaler stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do
ruchu
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PN-EN 13074

PN-EN 13075-
1

PN-EN 13108-

1

PN-EN 13108-
20

PN-EN 13179-

1

PN-EN 13179-

2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703

PN-EN 13808

PN-EN 14023

luty 2012

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czesc¢
1: Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czesc¢ 1:
Beton Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes¢ 20:
Badanie typu

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do
mieszanek bitumicznych — Czes¢ 1: Badanie metodg
Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do
mieszanek bitumicznych — Czes¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu
sprezystego asfaltow modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci
lepiszczy asfaltowych metodgq pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji
lepiszczy asfaltowych metodg testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci
modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnoSci
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie —
Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii
deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji
asfaltow modyfikowanych polimerami
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. PN-EN 14188-
1

. PN-EN 14188-
2

. PN-EN 22592

PN-EN ISO
2592

luty 2012

Wypelniacze ztgczy i zalewy — Czesc¢ 1: Specyfikacja
zalew na gorgco

Wypelniacze ztgczy i zalewy — Czesc¢ 2: Specyfikacja
zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i
palenia — Pomiar metodg otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda
otwartego tygla Clevelanda

- WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwaler na drogach publicznych, Warszawa 2008

- WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach

publicznych

- WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach

publicznych

- Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

- Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna
Dyrekcja Drég Publicznych — Instytut Badawczy Drog i Mostéw, Warszawa 1997

- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i

tatg.

- Inne nie ujete w powyzszym zestawieniu a odnoszgce sie do prowadzonych robot
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